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Rolling boo't wx^h large radius of curva'ture 

Claims 

1. A rolling boot (10) for sealing two rotational parts (21^ 
22) which rotate together, which can be articulated rela- 
tive to one another and/or which are axially displaceable 
relative to one another, which rolling boot (10) has a 
longitudinal and symmetry axis A/ which rolling boot (10) 
comprises the following: 

a first collar (11) with a smaller diameter for being se- 
cured on a first rotational part (11) with a smaller di- 
ameter, 

a second collar (12) with a larger diameter for being se- 
cured on a second rotational part (12) with a larger di- 
ameter, and 

an annular wall (13) whose diameter widens from the smal- 
ler first collar (11) to the larger second collar (12), 

wherein the annular wall (13) , in a stress-free condition 
after having been produced, at the unclamped-in rolling 
boot, in a longitudinal half-section, extends in one 
layer in a continuously widening S-shaped way with an in- 
ward curvature next to the smaller first collar (11) and 
with an outward curvature next to the larger second col- 
lar (12) 

and wherein the inner wall (13), in a condition pre- 
stressed due to having been folded over, after assembly, 
in the longitudinal half-section, extends in a partially 



doubled-up condition in a C-shaped way between the smal- 
ler first collar (11) and the larger second collar (12) . 



A rolling boot according to claim 1, 
characterised in 

that the annular wall (13), in the condition of being 
produced, at the unclamped-in rolling boot, adjoins the 
smaller first collar (11) so as to extend approximately 
axis-parallel relative to the longitudinal axis. A. 

A rolling boot according to any one of claims 1 or 2, 

characterised in 

that the annular wall (13), in the condition of being 
produced, at the unclamped-in rolling boot, adjoins the 
larger second collar (12) so as to extend approximately 
axis-parallel relative to the longitudinal axis A. 

A rolling boot (10) for sealing two rotational parts 
(21, 22) which rotate together, which can be articulated 
relative to one another and/or which are axially dis- 
placeable relative to one another, which rolling boot 
(10) has a longitudinal and symmetry axis A, which roll- 
ing boot (10) comprises the following: 

a first collar (11) with a smaller diameter for being se- 
cured on a first rotational part (11) with a smaller di- 
ameter, 

a second collar (12) with a larger diameter for being se- 
cured on a second rotational part (12) with a larger di- 



ameter, and 

an annular wall (13) whose diameter widens from the smal- 
ler first collar (11) to the larger second collar (12), 

wherein the annular wall (13) , in the stress-free condi- 
tion, after having been produced, at the unclamped-in 
rolling boot, in the longitudinal half -section, extends 
in one layer in a continuously widening C-shaped way with 
an inward curvature between the smaller first collar (11) 
and the larger second collar (12), 

and wherein the annular wall (13), in a condition pre- 
stressed due to having been folded over, after assembly, 
at the clamped-in rolling boot, in the longitudinal half- 
section, extends in a partially doubled-up C-shaped way 
between the smaller first collar (11) and the larger sec- 
ond collar (12) . 

A rolling boot according to claim 4, 
characterised in 

that the annular wall (13) , in the condition of being 
produced, at the unclamped-in rolling boot, adjoins the 
smaller first collar (11) so as to extend approximately 
axis-parallel relative to the longitudinal axis A. 

A rolling boot according to any one of claims 4 or 5, 

characterised in 

that the annular wall (13), in the condition of being 
produced, at the unclamped-in rolling boot, in the longi- 
tudinal half-section, adjoins the larger second collar 
(12) at an acute angle relative to the longitudinal sec- 



tion A. 



7. A rolling boot according to any one of claims 1 to 6, 
characterised in 

that the smaller first collar (11) is inwardly thickened 
relative to the annular wall (13) . 

8. A rolling boot according to any one of claims 1 to 7, 
characterised in 

that the smaller first collar (11)/ out its outside, com- 
prises an annular groove (16) for receiving a tensioning 
strip (23) . 

9. A rolling boot according to any one of claims 1 to 8, 
characterised in 

that the larger second collar (12) is provided in the 
form of a rounded bead. 

10 . A rolling boot according to claim 9, 
characterised in 

that the larger second collar (12) is beaded into an an- 
nular attaching cap. 

11 . A rolling boot according to any one of claims 1 to 10, 
characterised in 
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that on the inside of the smaller first collar (11), the- 
re is provided a ventilation channel which is composed of 
longitudinal grooves (17, 18) circumf erentially offset 
relative to one another, and of a circumferential groove 
(19) connecting the latter. 

.A rolling boot according to any one of claims 1 to 11, 

characterised in 

that at the smaller first collar (11), axially opposite 
the annular wall (13), there is arranged a thin-walled 
protective sleeve (14) which, at its free end, comprises 
the shortest distance from the longitudinal axis A. 
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Rolibalg mit groQem Krummungsradius 



PatentansprQche 

1. Rolibalg (10) zum Abdichten zweler miteinander drehender, gegenelnander 
abwinkelbarer und/oder gegeneinander axial verschiebbarer Rotationsteile 
(21, 22) mit einer Langs- und Symmetrieachse A. umfassend 
einen ersten Bund (11) mit kleinerem Durchmesser zum Festlegen auf einem 
ersten Rotatlonsteil (11) kleineren Durchmessers, 

einen zweiten Bund (12) mit grSBerem Durchmesser zum Festlegen auf ei- 
nem zweiten Rotatlonsteil (12) groBeren Durchmessers, und 
eine sich im Durchmesser vom kleineren ersten Bund (11) zum groBeren 
zweiten Bund (12) enweiternde Ringwand (13), 

wobei die Ringwand (13) im spannungsfreien Zustand nach der Herstellung 
am nicht eingespannten Rolibalg im Langshalbschnitt einen einlagigen, sich 
stetig erwe'rternden S-formigen Verlauf mit einer Innenwolbung nachst dem 
kleineren ersten Bund (11) und einer AuBenwolbung nachst dem groBeren 
zweiten Bund (12) hat. 

und wobei die Ringwand (13) im durch UmstQIpen vorgespannten Zustand 
nach der Montage am eingespannten Rolibalg im Langshalbschnitt einen teil- 
weise doppeltliegenden C-f6mnigen Verlauf zwischen dem kleineren ersten 
Bund (11) und dem groBeren zweiten Bund (12) hat. 

2. Rolibalg nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet. 



• 2 

daa die Ringwand (13) im Zustand der Herstellung am nicht eingespannten 
Rollbalg etwa achsparallel zur Langsachse A an den kleineren ersten Bund 

(11) anschlieBt. 

3. Rollbalg nach einem der Anspriiche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

da& die Ringwand (13) Im Zustand der Herstellung am nicht eingespannten 
Rollbalg etwa achsparallel zur Langsachse A an den gro&eren zweiten Bund 

(12) anschlieftt. 

4. Rollbalg (10) zum Abdichten zweier miteinander drehender, gegeneinander 
abwinkelbarer und/oder gegeneinander axial verschiebbarer Rotationsteile 
(21, 22) mit einer Langs- und Symmetrieachse A, umfassend 

einen ersten Bund (11) mit kleinerem Durchmesser zum Festlegen auf einem 
ersten Rotationsteil (11) kleineren Durchmessers, 

einen zweiten Bund (12) mit grOBerem Durchmesser zum Festlegen auf ei- 
nem zweiten Rotationsteil (12) grGBeren Durchmessers, und 
eine sich im Durchmesser vom kleineren ersten Bund (11) zum grdHeren 
zweiten Bund (12) enweiternde Ringwand (13), 

wobei die Ringwand (13) im spannungsfreien Zustand nach der Herstellung 
am nicht eingespannten Rollbalg im LSngshalbschnitt einen einlagigen, sich 
stetig enwelternden C-formigen Verlauf mit einer Innenwolbung zwischen dem 
kleineren ersten Bund (11) und dem groBeren zweiten Bund (12) hat, 
und wobei die Ringwand (13) im durch Umstiilpen vorgespannten Zustand 
nach der Montage am eingespannten Rollbalg im Langshalbschnitt einen teil- 
weise doppeltliegendeh C-f6rmigen Verlauf zwischen dem kleineren ersten 
Bund (11) und dem groBeren zweiten Bund (12) hat. 

5. Rollbalg nach Anspruch 4, 

dadurch gekennzeichnet. 



daB die Ringwand (13) im Zustand der Herstellung am nicht eingespannten 
Rollbalg etwa achsparallel zur Langsachse A an den kleineren ersten Bund 
(11) anschlie&t. 

6. Rollbalg nach einem der Anspruche 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

da& die Ringwand (13) im Zustand der Herstellung am nicht eingespannten 
Rollbalg im Langshalbschnitt unter einem spitzen Winkel zur Langsachse A 
an den grd&eren zweiten Bund (12) anschlieBt. 

7. Rollbalg nach einem der Anspruche 1 bis 6. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der kleinere erste Bund (11) gegenuber der Ringwand (13) nach innen 
verdickt ist. 

8. Rollbalg nach einem der AnsprUche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der kleinere erste Bund (11) auBen eine Ringnut (16) zur Aufnahme ei- 
nes Spannbandes (23) hat. 

9. Rollbalg nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der groBere zweite Bund (12) als gerundeter Wulst ausgebildet ist. 
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10. Rollbalg nach Anspaich 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

da& der groBere zweite Bund (12) in einer ringfomnigen AnschluRkappe ein- 
gebordelt ist. 

1 1 . Rollbalg nach einem der Anspriiche 1 bis 10. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB am kleineren ersten Bund (11) innen ein EntlQftungskanal ausgebildet ist, 
der sich aus gegeneinander umfangsversetzten Langsnuten (17, 18) und ei- 
ner diese verbindenden Umfangsnut (19) zusammensetzt. 

12. Rollbalg nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB am kleineren ersten Bund (11) axial entgegengesetzt zur Ringwand (13) 
eine dQnnwandige Schutzmanschette (14) angeordnet ist, die an ihrem freien ' 
Ende den geringsten Abstand zur Ldngsachse A aufweist. 



